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STANDARDNA SUHA VIBRIRAJUCA KVARCNA MASA

Natural QA (0,6 — 1,2 B203)

* Slovo A u nazivu nam definira sinterirajuce sredstvo — anhidrid borne
kiseline ili B,O,

* (0,6%-1,2% B,0,) - definiran sadrzaj sinterirajueg sredstva koji zavisi
od radne temperature i rezima rada loncaste indukcijske peci.

* Konvencionalna masa za obloge loncaste indukcijske pedi u
proizvodnji sivog i nodularnog lijeva.



SUHA VIBRIRAJUCA KVARCNA MASA

Natural QF
 Specijalan materijal za loncaste indukcijske peci

* Slovo F u nazivu znacCi da masa sadrzi istaljenu siliku

e Osim istaljene silike masa sadrzi i bor anhidrid — kao sinterirajuce
sredstvo

* Materijal ima bolje performanse i dulji zivotni vijek.

 Smanjena linearna ekspanzija obloge i do 50% u usporedbi s
standardnom suhom kvarcnom masom Natural QA.

* Nase iskustvo u ljevaonicama sivog i nodularnog lijeva i do 30% duzi
zivotni vijek obloge.
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TEHNICNE KARAKTERISTIKE PROIZVODOV

TECHMNICAL DATA SHEET

STEVILKA PROIZVODA (Article number)

IME PROIZVODA (Mame of product)

Natural QA X (x=06;0.8:09;1,0 1.2)

VRSTA PROIZVODA
Type of proaduct

Suha masa za loenéne indukeijske peéi za sive, nedularne litine in navadno jekle
Dry material for coreless induction furnaces for grey cast iron end cast carbon steel

OSNOVNA SUROVINA
Raw mataenal basis

Kwarcit
Quartzite

NACIMN VEZAVE
Type of bording

Anorgansko - kemijska
fnorganic-chamiceal

VSEBNOST VLAGE o% | max 0.2
Moisture contain '
PAKIRANJE Plastificirane natron vrede tefe 25 kg, zlofene na paleto 1200 kg, zagitene = folijo
Packing Faper bags-25 kg, leaded onfo pallets of 1200 kg each and foil-wrapped
SKLADISCENJE 8 mesecewv v suhem prostoru
Storage 8 months under dry conditions
KEMIJSKA SESTAVA (Chemical analysis)
S0y % = 98,50
AlgO % = 0,40
MgO % = 0,05
Cald ) = 0,10
FezOy %o < 0,20
TiOg %o < 0,10
Sredstvo za sintranje B;0; ) (0,6; 0,8; 0,9; 1,0; 1,2)
FIZIKALNE LASTNOSTI (Physical properties)
ZRNATOST - 0-4
Grain size
OGNJEDIDPORNGST SK G 3511770
Refractonness
'I‘EMPERJ%‘I‘URA UPORABE . < 1650
Max. Service temperaiure
PRITISNA CVRSTOST NA 20 °C
Compression strength at 20 °C
po susenju na (after drying at) 110 °C Mpa
po Zarenju na (after firing at) 800 “C Mpa
po Zarenju na (after firing at) 1100 °C Mpa
po Zarenju na (after firing at) 1500 "C Mpa
PREVODNOST TOPLOTE 400 °C Wim K
Thermal conductivity 1000 “C WM. K
LINEARNA SPREMEMBA 110 5 %
Permaneant linear change 1100 “C %
1500 °C %
VGRADNJA (Installation)
POTREBNA KOLICINA VODE ZA PRIPRAVO 1100kg
Typical mixing Water ration
KOLICINA MATERIALA ZA VGRADNJO 3 21
Density as cast tim *

NACIN VGRADNJE
Installation method

Z vibriranjem in nabijanjem v suhem stanju
Dy wibrational or ramming

OPOMBE

Cormment

V zimskem casu je potrebno maso pred vgradnjo najmanj 48 ur
skladig&iti v toplem prostoru
Ir winter fime you have to storage the masses for lining before buili-in at least
48 our on warm place.

Désignation commarciale

Muméra d'article

P rod uktd ef| nition Erstellt: 17.07.2012
e s e Technical Data Sheet / Fiche technique Uberarbeitet:  17.07.2012
FProduktbezeichnung Artikelnummer
Product MNatural QF with 0,8 9% Anhydrid Product Mo. 233007

|vDEh-Code | [

FProdukttyp
FProduct Type
Type de produit

dry-vibrating mass

Hauptrohstoffkomponents
Main Component
Constituant de base

quartzite + fused silica

Temps limite de stockage  if tored adequataly

Température limite dapplication

Bindungsart Karnung

Type of Bonding chemical - ceramic Grain Size 0-4 mm

Liaison Granulomeétrie

Lagerzeit Anwendungsgrenztemperatur

Limit of Storage 8 month Maximum Service Temperature 1650°C

Materialbedarf
Required Material
Besoin en matériau

1,92 glem®

Anmachwasser
Mixing Liguid
Liguide de gachage

Verarbeitung
Application
Mise en ceuvre

vibrating and ramming

Einsatzgebiete
Field of Application
Application

lining of coreless induction furnace

Chemische Zusammensstzung
Chemical Analysis Yo
Analyse Chimigue

AlLO,
< 0,80

Sio,
> 98

MgO SiC Cal | Crp0O4 | ZrO;

Fe 04
= 0,30

P05

Testtemperatur (Vorbrand)
Test Temperature °C]
Température d'essai

110

400

1000 | 1200 | 1500

1600

1700

Rohdichte
Bulk Density
Densité apparants

glcm?

Kaltdruckfestigkeit
Cold Crushing Strength
Ecrasement a froid

N/mm?

W armeleitfahighkeit
Thermal Conductivity
Conductibilité thermique

Wimk

Irreversible Warmedehnung
Pamanent Thermal Expansion Yo

Dilatation thermigue irréversible

Besondere Merkmale
Special Properties
Proprigtés spéciales

mass may not be installed in frozen condition

All Average values are determined by standard procedures. -

*Alke Werte stellen Richtwerte das, die nach Mormprofverfahren ermitbelt wurden,
Toutes les valeurs sont déterminées par procadés nomas.

EKW GmbH

Bahnhofstrasse: 16; D-67304 Eisenberg
Telefon /! Phone: 0 6351 /409 -0

Homepage: www.ekw-feuerfest.de
Email: ekw@ekw-feuerfest.de
Fax: 0 6351 /409 - 170
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Sinterovanije obloge:

Sinterovati sa brzinom 100 °C/h.

Kod temperature Sablona 1000 °C (svijetlo-crvena boja), odrzava se temperatura priblizno 3 sata da se startni blokovi
progriju 1 izjednaci temperatura kroz cijeli ulozak.

Poslije tog nastaviti sa topljenjem uloska.

Poslije topljenja startnih blokova pe¢ nadopunjavati sa krutim uloskom ili teku¢im metalom. Sa povrSine taline odstraniti
Sljaku i nastaviti grijati do temperature 50 °C vise od temperature izljeva taline.

Na toj temperaturi drzati 2 sata, talinu ohladiti na temperaturu izljeva, korigovati sastav i zatim izliti talinu.

Kod sinterovanja ne prekoraciti 60 % snage peci
Izbjegavati da se kod prvih pet talina ne Sarzira pocinkovan i zaprljan ulozak.
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Dijagram sintranja nove obloge



Temperatur gradient in the SiO2 wear lining
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Content of sintering agent in dry quartz mass as a function of the

Content of sintering additive (%)
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Recognized reaction zones and data in a quartzite lining with Bz0s

coil grout mica
\ loose semisintered sintered
(B203) Borosilicate 1470°C
Formation .
/1 /
co{ . melt
0°C 1500°C
57
/ -Tridymite
70°C 250°C +15 %
Q_I_u,la ;tf, + -Cristobalite
3 % +17 %
20 % 12-16 % 9-13% Porosity
2 -5mPa 10-16 mPa CCS




PREDNOST UGRADNJE SUHE
VIBRIRAJUCE MASE- NATURAL QF

* Najveca prednost silikatne mase
Natural QF u usporedbi s
konvencionalnom masom je nizi
linearni rast obloge za 50% pri
sinteriranju

* Ovo svojstvo neposredno utjeCe na
smanjenu poroznost obloge, a time i
smanjenje penetracija taline i Sljake u
oblogu.

* Duze trajanje vatrostalne obloge i do
30%, Sto dovodi do manje prekida
proizvodnje atimei smanjenje
ukupnih troskova.

Expansion in %

8,00

5,00

1,00

Expansion curves of quartzite mixes
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From 0 — 600°C the curves are only curves of expansion,
“|whereby quartz formation from B-quartz to a-quartz at 573°C
is not observable.The further continuing of the curves is
determined by thermal expansion and sintering of the mix
A(slow fall down). Above 1500°C the formation to Cristobalite

(tridymite) is the main step. So the steep gradient of the
| Natural QF |/

curves are explainable between 1500°C and 1600°C.
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USPOREDBA IZDRZUIVOSTI OBLOGE:
KONVENCIONALNA SILIKATNA MASA -NATURAL
QA | SPECIJALNA SILIKATNA MASA NATURAL QF

NATURAL QA NATURAL QF

1. KOVIS FOUNDRY - SLOVENIA 1. KOVIS FOUNDRY-SLOVENIA
80 SARZI 120 SARZI

2. GINANTH FOUNDRY- 2. GINANTH FOUNDRY -
GERMANY GERMANY
250 SARZI 350 SARZI



POSTUPAK TEKUCEG SINTERIRANJA LONCASTE
INDUKCIJSKE PECI



INDUKCUSKA PEC 5 -TONSKA —Instalacija ili ugradnja (ozid) TEHNICKI LIST PRODUKTA GLET MASE : SPUL MASA AC
obloge sistemom trajne Sablone i tekuéeg sinteriranja
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LJEPLJENJE SPECIJALNE KERAMICKE FOLIJE S POVRSINSKIM SLOJEM
MIKANITA » SW-COMBI«
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Na dno peci postavlja se antena za uzemljenje taline ili detektiranje
istrosenosti obloge.




Ozid dna pedi izvodi se u dva sloja, debljine shodno s nacrtu peci. Slojevi
se prozracuju s vibrirajuéim vilicama, a zavrsni sloj s pneumatskim
vibratorom za dno.




Sablona se obavija sinter folijom debljine 0,41mm
i dodatno pricvrscuje ljepljivom trakom. K

*KREMEN Technical Data Sheet
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Centar dna markira se radi tocnijeg centriranja
Sablone. Sablona se fiksira s drvenim klinovima.




Nasipanje mase izvodi se u slojevima uz provodenje prozracivanja
s pneumatskim vibro vilama (rucne vile).




Zavrsno vibriranje izvodi se trokrakim vibratorom od dna prema gornjem
rubu u to€no propisanim vremenima.

Okvirni ¢as vibriranja kvarcne mase na svakih 100 mm visine Sablona:

Donja polovina

Gornja polovina

Dimenzija pedi Dno peci Konus peci pei peci
<2T 3 —4 min 1 -1,5 min I min 1 min
2-5T 4 — 6 min 1,5 -2 min 1,5 min 1 min
5-8T 5 — ¥ min 2 — 2.5 min 2 min 1 min
¥—25T ¥ — 10 min 2.5-3 min 2.5 min 1,5 min
=25T 12 — 16 min 3 — 4 min 3 min 2 min

Suha kvarcna masa vibrira se od poda prema vrhu. Za vrijjeme vibriranja se masa konstantno
dopunjava, tako da je nivo mase uvijek do vrha sablone. Vibriranje zavriimo do 20 cm pod
vrhom Sablone. Pridrzavajuéi se prethodnog 1 uz pridrzavanje vremena vibriranja masa ¢e biti

dovoljno sabijena.




Zavrsni ili finalni sloj u debljini cca 100 mm nasipa se materijalima s visim sadrzajem
sinterirajuceg sredstva Natural QA (QF) 1,2% B203 // Samo nivo iznad taline




Vrh sablona odvaja se od sinterolije.
Sablona se dizalicom izvladi iz pedi.




Na dno peci postavlja se bure sa sithnim cistim pjeskarenim
povratom .




Pec se potom puni pripremljenom talinom iz druge pedi,
temperature cca 1450 °C. Pri tome treba paziti da mlaz pada u
centar pedi (bure). U sto kracem vremenu pec je potrebno
napuniti talinom do samog vrha.




Sinterairanje se provodi po propisanom programu za
tekuce sinteriranje suhe silikatne (kvarcne) mase .

Sintering diagram for new lining on medium frequency furnace made of
guartz mass Siverit S 98
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SUVA VIBRIRAJ UC:Z,A MASA ZA OBLAGANIJE
LJEVACKIH LONACA



EKA-FOCOR LPN

Egzotermna suha masa za ozid
ljevackih lonaca




EKA-FOCOR LPN
Uputstvo




e Sablona ima oblik radnog ozida lonca s konusom od cca. 6°
e Sablona se perforira rupama veli¢ine 3-5mm na udaljenosti od cca. 100 mm.

Prije upotrebe potrebno je |
oCistiti Sablonu i premazati je s

Al-pastom, grafitnim |
premazom, strojnom maséu te

omotati papirom ili valovitim
kartonom.




Postupak zapoc€inje nasipavanjem suhe mase u prazan prostor izmedu
Sablone i lonca.




Za sifonski ulaz,
upotrebljava se
perforirana zeljezna cijev.

Cijev se takoder
premazuje ili omata
valovitim kartonom radi

lakSega izvlacCenja.




Egzotermna reakcija se aktivira plamenikom
poslije odredenog vremena predgrijavanja

Postupak grijanja
plamenikom.

UPOZORENIJE:
Zapoceti
zagrijavanje
umjerenim
plamenom!




Tokom procesa zagrijavanja egzotermnom reakcijom se osloboda
zapaljivi plin koji gori u zazorima izmedu sablone i zida lonca.

_

—

Egzotermna reakcija je
zavrsena kada vise
nema plamena.

Egzotermna reakcija
odvija se s unutrasnje
prema vanjskoj strani

lonca..
r\




Uklanjanje sablone

Sablona se prvo hladi te
se potom izvlaci kranom
ili rucno zavisno od
veliCine lonca.

Metalnu cijev za
sifon takoder je
potrebno ohladiti

prije izvlacenja.




Izgled lonca poslije uklanjanja sablone Povrsina ozida je
dovoljno sinterirana

sto omugucuje

Prije prvog ulijevanja zastitu od

preporucuje se At penetracije metala i
zagrijavanje povriine | L | troske u unutrasnjost
ozida do takozvanog | . " obloge.

crvenog usijanja. Duzina |
samog zagrijavanja zavisi |
od dimenzija loncai |
debljine ozida i obi¢no
trajeod 30 min.do 1,5 | %
sata, Sto ovisi od veliCine
lonca te jadine plamena.




Usporedba snizavanja temperature taline lonca ozidanog
vatrostalnim betonom i
suhom vibrirajuéom masom EKA-FOCOR LPN

Temperatura taline

Vatrostalni beton
(konvencionalni

EKA Focor LPN

(nova generacija mase

nacin) za ozid)

T°C u pedi 1510°C 1510°C

T°C u loncu poslije ulijevanja taline 1460°C 1480°C

T°C 2 min. poslije ulijevanja taline 14450°C 1470°C

T°C 6 min. poslije ulijevanja taline 1422°C 1455°C

T°C 10 min. poslije ulijevanja taline 1404°C 1443°C
T°C 14 min. poslje ulijevanja taline 1388°C 1433_01%7@u




Osnovne postavke ozida ljevackog lonca za obradu taline
kapaciteta 1200 kg

GLAVNE STAVKE VATROSTALNI BETON (maEsI:An::\?ecc:I:\:ral\:i'e)
(KONVENCIONALNI NACIN) 8 J
600 kg vatrostalnog betona
POTROSNJA MATERIALA 725 kg (trajna obloga) +100 kg EKA
Focor LPN radna obloga
v v ¥ SVAKIH NEKOLIKO DANA SVAKIH NEKOLIKO DANA
CISCENJE NALIEPAKA ILI SVAKI DAN ILI SVAKI DAN
TRAJANJE REPARACIJE 4-8 sati 1-2 sati
DUZINA SINTERIRANJA cca. 24 sata bez sinteriaranja
VRIJEME ZAGRIJAVANIJA 2-3 sata 20-30 minuta
JEKwW®

TKREMEN



Osnovne postavke pripreme transportnog lonca
kapaciteta 3000 kg

GLAVNESTAVKE | 0\VENCIONALNI NACIN) | (masa nove generaciie)
POTROSNJA MATERIJALA 1250 kg 1000 kg
TRAJANJE OBLOGE cca 200-250 tons cca 200-250 tons
CISCENJE ZLINDRE svaka 3 ili 4 dana svaka 3 ili 4 dana
TRAJANJE REPARACIJE 4-6 sati 1-2 sata
DUZINA SINTERIRANJA cca 24 sati bez sinteriranja
VRIJEME ZAGRIJAVANJA 3 sati 0,5 to 1 sata
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TOPLINSKA PROVODUIVOST
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D ISPITIVANTU WATROSTAINQOG MATERIJALA :
Nuruliac: "KREMEN' dd. | GpovenDNaruddha: | Datum Stranica:
Novo Mesta | wporern/onrud2he; L

\
Adress: Dolvoje Mokia Polje 40 s
$1- %314 SFN ITERNEGD | 3107 26.02.2007.

1. PREDMET L OBIM ISPITIVANIA
Na ispitivanje su destavijent weorvi Vatrostalnoy walegjsls FOCOR LPN 1000 °C,
FOCOR LPN 1400 °C { FOUDR LPN 1800 °C, na kojima j¢ tevriano ispitivanje
Toplaine pravedljivosti pe Klasse Didiens.

2. REZULTATI ISPITIVANIA

Rezubtati ispitivanja Topictos pravedlissusti guikazani su o Labeli 1.

Tabela !. Rexultaii ispitivonio Tapfotie pravaginss .
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Toplotna provedljivost, [WimK)
Oxnaka uzorku 300 nc -_S“TCH o I"" TC_-
"FOCOR 1PN 1000 °C .85 0,63 oaz
[ FOCOR L¥YN 1300 °C .03 | 0,76 T
 KOCOR LEN 1600 °C 0,57 : 046 ’ Dso

Lplllli utedaj po Klasse Tieden:.
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TOPLINSKA PROVODUIVOST

2. REZULTATI ISPITIVANJA
Rezultati ispitivanja Toplotne provodljivosti prikazani su u tabeli 1,

Tabela 1: Rezultati ispitivanja Toplotne provodijivosti

Toplotna provodljivost, [W/mK
Oznaka uzorka 400 ° CP 800 °C l 1200 °C
FOCOR LPN 1000 °C 0,85 0,63 0,52
FOCOR LPN 1400 °C 1,03 0,76 0,36
FOCOR LPN 1600 °C 0,59 0,46 0,40

Ispitni uredaj po Klasse Didieru.




EKA-FOCOR LPN

PREDNOSTI OZIDA

VISOK NIVO TOPLINSKE IZOLACUIE

JEDNOSTAVNO CISCENIJE | BRZA INSTALACIJA

VISOKA KEMIJSKA | MEHANICKA OTPORNOST PREMA TALINI | TROSCI

BRZA REPARACIJA OBLOGE

KRATKO VRIJEME PREDGRIJAVANJA LONCA PRIJE SLJIEDECEG ULIJEVANJA TALINE

TERKW®

TKREMEN




PRIMJENA EKA-FOCOR LPN

Transportni lonac — 2000 kg Transportni lonac — 3000kg




NAGIBNI LONAC | POLUAUTOMATSKI LIEVACKI
LONAC ("AUTOMAT”) U LIEVAONICI SIVOG LUJEVA




NAGIBNI LONAC SA SIFONOM U LJEVAONICI CELIKA




LONAC SA CEPNOM MOTKOM U LJEVAONICI CELIKA




TRANSPORTNI LONAC KAPACITETA 15 TONA
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U LJEVAONICI CELIKA




TRANSPORTNI LONAC KAPACITETA 30 TONA
U LJEVAONICI CELIKA




OZID LONCA ZA OBRADU TALINE U LJEVAONICI
NODULARNOG LUEVA




ZLJEB INDUKCIJSKE PECI LIVNA KADA




LONAC ZA OBRADU TALINE
- EMMENBRUCKE SWITZERLAND




LONAC ZA OBRADU TALINE- WESTCAST
MADARSKA




OZID TRANSPORTNOG LONCA U PROIZVODNIJI
BAKRENIH LEGURA — ABC SEVOJNA SRBUA




OZID LJEVACKOG LONCA — DUPLEKS POSTUPAK
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"KREMEN

EKW - Kremen d.0.0.

Dolenje Mokro Polje 40
8310 Sentjernej
Slovenija




HVALA ZA POZORNOST!

For more technical information contact EKW-Kremen d.o.o.

Tel: 00386 7 39 33 216 (technical )
00386 7 39 33 204, 207 (sales)
Fax:00386 7 39 33 222
kermo@kremen-nm.si
prodaja@kremen-nm.si
tanja.gorenc@kremen-nm.si
http://www.kremen-nm.si






