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PREDGOVOR 
 

Razmišljajući  o  ovoj  temi,  borila  sam  se  s  uobičajenim  frazama  koje  prečesto  čujemo  od 
osoba  na  položaju,  osoba  koje  zapravo  imaju  utjecaj,  a  zapravo  vrlo  malo  od  tih  fraza 
možemo prepoznati  i primijeniti u našem svakodnevnom životu  i poslovanju. Prekretnicu u 
pripremi predgovora predstavlja promišljanje o integritetu i prepoznatljivosti svakog dionika 
na  ovom  događaju,  s  osnovnom  premisom  da  ključ  uspjeha  poduzeća  leži  u  njegovoj 
prepoznatljivosti  kroz  povezivanje  i  primjenjivost  suvremenih  materijala,  tehnologija  i 
učinkovitog  menadžmenta.  To  zahtjeva  preddefiniranje  misije  s  izdržljivim,  uključivim 
ciljevima koji  čine prepoznatljivu svrhu. Profit  ide poduzeću, ali  je njegova prepoznatljivost 
definirana kroz društvenu odgovornost i služenje zajednici. 

Za  razvoj  poddjelatnosti  Proizvodnja metala  imperativ  čini  suradnja  istraživačkog  sektora 
(visokoškolske  zajednice)  i gospodarstva. Pritom naglasak  stavljam na ulaganje u  znanost  i 
istraživanje  te  zajedničke  napore  u  obrazovanju  i  razvoju  visokokvalitetnih  stručnjaka  – 
METALURGA  s  inovativnom  vizijom  sveobuhvatnijih  kvalifikacija,  kompetencija  i  vještina 
mladih  stručnjaka koja mora biti utemeljena na  relevantnim dokumentima  za promišljanje 
razvojne strategije struke. 

Postavljam  izazovna pitanja za svakog od nas, koja se  temelje na poznavanju misije  i vizije 
naših organizacija/poduzeća: 

• Jesmo  li  utjecajni?  Utječemo  li  dovoljno?  I  koliko  želimo  biti  utjecajni  na  politiku 
poslovanja naše organizacije/poduzeća?  

• Koristimo li u dovoljnoj mjeri potencijal istraživačkog sektora (akademske zajednice) s 
ciljem  uvođenja  inovacija  sinergijom  odabira  suvremenih  materijala  i  inovativnih 
promjenama u tehnološkom procesu? 

• Potičemo  li  kreativnost?  Koristimo  li  kreativnost  ljudskog  potencijala  u  našoj 
organizaciji? 

Organizacije  /  poduzeća moraju  imati  izdržljiv,  uključiv  i  svrsishodan  cilj  da  bi  se mogle 
okrenuti  inovativnosti.  Što  bi  bila  primjenjiva  i  učinkovita  inovativnost  u  poddjelatnosti 
Proizvodnja metala? Preduvjet za učinkovitu  inovativnost čini povezanost: raznolikog tima s 
različitim  vještinama,  znanjima  i  kompetencijama  ↔  iskustva  ↔  raspoloživih  resursa 
(materijali i tehnologije). Sve to doprinosi stvaranju različitih perspektiva → različitih IDEJA!, 
ali i integritetu i prepoznatljivosti poduzeća na globalnom tržištu. 

Stoga  je  i  cilj  organizacije  11.  Znanstveno‐stručnog  seminara  pod  nazivom  Suvremeni 
materijali,  tehnologije  i  menadžment  u  ljevarstvu  inspiriranje  na  pogled  i  pokretanje 
naprijed te razvijanje; a to znači razmišljati izvan okvira ili ljevarskim rječnikom izvan kalupa, 
izaći  iz  komforne  zone  pouzdanih malih  i  trenutnih  uspjeha,  definirati  u  svom  poduzeću 
dominantan konkurentan parametar u obliku inovacije u svojoj domeni posla koji obavljamo 
i sve to uz imperativ zadržavanja standarda kvalitete. 

Intrigantne teme koje će izlagati renomirani i iskusni domaći, ali i inozemni stručnjaci tijekom 
11. Znanstveno‐stručnog seminara obuhvaćaju predavanja koja ističu: 

‐ ZAŠTO?,  KAKO?  i  ŠTO?  kao  ključna  pitanja  za  uspješno  poduzeće,  koja  povezuju 
suvremene materijale, tehnologije i menadžment u ljevaonicama; 

‐ Osvrt na industrijsku proizvodnju, s naglaskom na relevantne pokazatelje industrijske 
proizvodnje u Republici Hrvatskoj te isticanje trendova i perspektiva u gospodarskom 
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NABAVKA REZERVNIH DELOVA -
POTROŠNOG MATERIJALA
• lampe AAS
• lampe za UV - VIS
• grafitne kivete za HGA za AAS
• kvarcne kivete za MHS za AAS
• kvarcne i staklene kivete za UV - VIS
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Emisiona spektrometrija:
-ICP  OES
-Varnični spektrometri
(laboratorijski i pokretni)
X-ray spektrometrija
RoHS  WEES analitika
Raman spektrometrija
Spektrofluorimetrija
Termalne analize
Analize goriva
Optičke komponente
Forenzika

hromatografija
Gasna hromatografija
HPLC
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IR spektrometrija
UV-VIS spektrometrija

Jonska
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RAZVOJ SOFTVERA
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